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1 OPERATORZY

Maszyna zostata zaprojektowana do uzycia przez jednego operatora. Operatorzy musza:

- zrozumie¢ tres¢ niniejszej instrukcji obstugi;

- posiada¢ wiedze na temat gtéwnych norm zapobiegania wypadkom;

- wiedzie¢ w jaki sposob zareagowac¢ w sytuacji awaryjne;j;

- by¢ wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony osobistej i wiedzieé, jak z niego korzysta¢ w
prawidtowy sposdb.

Wykwalifikowani technicy ds. konserwaciji, a takze posiadajgcy wymienione cechy, muszg by¢
odpowiednio przeszkoleni w zakresie branzy mechaniczne;j i elektryczne;.

ELECTRIC EQUIPMENT
UNDER POWER

CAUTION

H Do not carry out any works on equipment under power.
H Do not touch equipment If not authorisaed.

H Do not remove protections if the power is on.

IT IS COMPULSORY

H  Tum off the power of the circuit, before carmrying out any works.

H Make sure of the ground before carrying out any works.

B Keep weall Insulated from the ground, hands and feat dry, use
boards and insulating gloves.

B Keep off foreign materials from the equipment.

2 PANEL STEROWANIA

Elementy sterujgce maszyny znajdujg sie na panelu sterowania, ktory znajduje sie na kolumnie w
miejscu tatwo dostepnym dla operatora.

Pozycja panelu sterowania umozliwia sterowanie urzgdzeniami znajdujgcymi sie:
- z dala od niebezpiecznych obszaréw maszyny;

- z dala od miejsca pracy maszyny;

- W poblizu urzgdzen do zatrzymania awaryjnego.

Urzagdzenia sterujgce sg podzielone na:
- sitowniki mechaniczne (przyciski);
- urzadzenia informacyjne.
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Ponizej znajduje sie krotki opis funkcji kazdego przycisku i wskaznika znajdujgcego sie na panelu

sterowania.

PRZYCISK

PRZYCISK

FUNKCJA

START

®

START

Po wcisnieciu przycisku START uruchamiany zostaje
wybrany cykl owijania.

Wecisniecie przycisku START podczas kazdego cyklu
owijania powoduje zatrzymanie ruchu w celu miejscowego
wzmocnienia owijania fadunku. Po zwolnieniu przycisku
wozek ponownie zaczyna sie ruszac.

Wecisniecie przycisku START powoduje zresetowanie cyklu z
tej samej pozycji w ktorej zostat przerwany.

STOP

STOP

Wecisniecie przycisku STOP powoduje zatrzymanie cyklu
roboczego maszyny.

Wocisniecie przycisku STOP powoduje przerwanie cyklu
roboczego maszyny.

“
.

JOG +

Wecisniecie JOG + powoduje przesuniecie menu do géry w
pozycji pionowe;j.

JOG -

JOG -

Wocisniecie JOG - powoduje przesuniecie menu w dét w
pozycji pionowe;.

v

ESC

Wecisnij przycisk Esc w celu wyjscia z menu lub z ustawien
parametréw, w celu wejscia na wyzszy poziom ustawien, w
celu anulowania warto$ci danego parametru, ktéry zostat
zmieniony lub w celu skasowania btedéw pojawiajacych sie
na panelu sterujgcym.
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Wecisniecie OK powoduje wybor wyswietlonego menu i

0 OK wejscie do kolejnego poziomu wyswietlania/ustawiania lub
potwierdzenie wybranej wartosci.
e ] Wocisniecie RESET powoduje zainicjalizowanie maszyny.
RESET Wocisniecie przycisku RESET w kazdym momencie powoduje
RESET ustawienie maszyny w pozycji zerowej i opuszczenie wozka.
Q! Wigczanie/wytgczanie panelu sterowania.
ON/OFF
ON/OFF
Gdy maszyna jest w trybie RECZNYM, przycisk ten
rozpoczyna i zatrzymuje obrét stotu.
® 1 OBROT STOLU | Po wybraniu (w trybie AUTOMATYCZNYM lub RECZNYM -
(PRZYCISK | kontrolka LED $wieci sie), na wyswietlaczu pojawi sie
KONTROLKA) predkos¢ obrotu stotu (obr/min). Szybkos¢ mozna zmieni¢ za
p pomocg przyciskow JOG + i JOG-.
: PROGRAM 1
Jesli przyciski funkcyjne sg wytgczone: wybierz 1. szybki
program dla nastepnego cyklu owijania.
Po wybraniu (wtgczenie kontrolki LED) na wyswietlaczu
& 2 REGULACJA pojawi sie wartos¢ ustawiona dla NAPIECIA FOLII (procent).
) NAPIECIA FOLII | Warto$¢ mozna zmieni¢ za pomocg przyciskow JOG + i
(PRZYCISK | JOG-.
o A KONTROLKA)
' PROGRAM 2 Jesli przyciski funkcyjne sg wytgczone: wybierz 2. szybki

program dla nastepnego cyklu owijania.
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OBNIZANIE
WOZKA
(PRZYCISK |
KONTROLKA)

PROGRAM 3

Gdy maszyna jest w trybie RECZNYM, przycisk ten
rozpoczyna i zatrzymuje obnizanie wozka.

Po wybraniu (w trybie AUTOMATYCZNYM lub RECZNYM -
kontrolka LED $wieci sie) na wyswietlaczu pojawi sie
predkos¢ (Hz) obnizania wozka. Szybkos¢ mozna zmieni¢ za
pomocg przyciskow JOG + i JOG-.

Jesli przyciski funkcyjne sg wytgczone: wybierz 3. szybki
program dla nastepnego cyklu owijania.

PODNOSZENIE

Gdy maszyna jest w trybie RECZNYM, przycisk ten
rozpoczyna i zatrzymuje podnoszenie wozka.
Po wybraniu (w trybie AUTOMATYCZNYM lub RECZNYM -

.*4 Ygg;@l SK | kontrolka LED $wieci sie) na wyswietlaczu pojawi sie
predkos¢ (Hz) podnoszenia wozka. Szybkos¢é mozna zmienic
. KONTROLKA) . .
. . za pomocg przyciskéw JOG + i JOG-.
PROGRAM 4 Jesli przyciski funkcyjne sg wytgczone: wybierz 4. szybki
program dla nastepnego cyklu owijania.
REGULACJA Po wybraniu (kontrolka LED s$wieci sie) na wyswietlaczu
& 5 OWIJANIA pojawi sie warto$é ustawiona dla OWIJANIA GORNEGO.
_ GORNEGO Wartos¢ mozna zmieni¢ za pomocg przyciskéw JOG + i
(PRZYCISK | JOG-.
» KONTROLKA)
b Jesli przyciski funkcyjne sg wytgczone: wybierz 5. szybki
PROGRAM 5 program dla nastepnego cyklu owijania.
REGULACJA
. 6 OWIJANIA Po wybraniu (kontrolka LED Swieci sie) na wyswietlaczu
DOLNEGO pojawi sie warto$¢ ustawiona dla OWIJANIA DOLNEGO.
(PRZYCISK |
. KONTROLKA) Jesli przyciski funkcyjne sg wytgczone: wybierz 6. szybki
program dla nastepnego cyklu owijania.
PROGRAM 6
Po nacisnieciu wszystkie ruchome czesci maszyny zostajg
bezpiecznie zatrzymane w najkrétszym mozliwym czasie.
PRZYCISK Nalezy go uzy¢ w przypadku wystgpienia niebezpiecznych
ZATRZYMANIA | \yarunkéw lub ostrzezen alarmowych.
AWARYJNEGO
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Przycisk ON/OFF nie powoduje odciecia zasilania! W celu unikniecia niebezpieczenstwa,
przed serwisowaniem nalezy wyciagna¢ wtyczke zasilajaca z gniazda.

W panelu sterowania znajdujg sie dwie czerwone diody LED, ktére wskazujg, odpowiednio,
zasilanie maszyny (POWER) i jej stan (STATUS).

Dioda STATUS zapala sie na dwie sekundy na poczagtku cyklu i miga az do jego kohca,
sygnalizujac, ze maszyna pracuje w cyklu pracy. Poza zapalaniem sie diody STATUS, przy starcie
cyklu uruchamiany jest takze sygnat dzwiekowy trwajgcy kilka sekund.

Sygnat dzwiekowy jest uruchamiany przy kazdym wigczeniu i wytgczeniu cyklu roboczego oraz w
sytuacji awaryjne;j.

Ponadto, panel sterowania jest wyposazony w odbiornik na podczerwien do zdalnego sterowania,
za pomocg ktérego nastepuje uruchomienie maszyny.

3 WYSWIETLACZ

Wyswietlacz na panelu sterowania maszyny pozwala operatorom podejrze¢ alarmy i ustawienia
parametrow oraz wybor funkciji.

Za pomocg przyciskéw JOG + oraz JOG- mozna przewija¢ menu i ustawia¢ wartosci parametrow.

Nacisnij przycisk OK, aby wybra¢ opcje menu i przejs¢ do nastepnego widoku lub ustawienia
poziomu lub potwierdzi¢ wprowadzone wartosci.

Nacisnij przycisk ESC, aby wyj$¢ z menu lub parametru, powréci¢ do poprzedniego poziomu lub
anulowac wprowadzong wartosc.
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Ponizsze zdjecie pokazuje przyktad wyswietlania parametru i wybranej wartosci.

Aby wyswietli¢ wybrane menu lub
parametr

Aby wyswietli¢ wartosci parametru

4 WLACZANIE

Jezeli panel sterowania jest wytgczony, nalezy wcisng¢ przycisk ON/OFF, aby wigczy¢ zasilanie i
odczekaé chwile.

Wersja oprogramowania poktadowego oraz wartos¢ wybranego parametru zostang wyswietlone na
kilka sekund.

Nacisnij RESET, aby zainicjalizowa¢ maszyne.
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Jesli na maszynie znajduje si¢ mechaniczny wytacznik kraricowy bezpieczenstwa, po
nacisnieciu na przycisk RESET, wiaczy sie sygnat akustyczny. Stét obrotowy i wozek
osiggaja swoje potozenie zerowe.

Jesli na maszynie znajduje sie zderzak bezpieczernstwa, procedura pierwszego cyklu RESET
opisana zostala ponizej. Najpierw wozek i stot obrotowy musza osiggnaé swoje potozenie
zerowe.Po osiagnieciu dolnego wylacznika krancowego kolumny przez wézek, znajdzie sie
on na wysokosci 75 cm. Nastepnie na ekranie pojawi sie "Nacisngé¢ na zabezpieczenie pod
wozkiem, aby ukonczyé pierwsze zresetowanie". Przesung¢é w gore zderzak
bezpieczenstwa umiejscowiony pod wézkiem, by wylaczyé potaczenia elektryczne i
zakonczy¢ pierwszy cykl reset, co umozliwi sprawdzenie procedury awaryjnej. Wézek
powréci do swego polozenia zero, ktére znajduje sie¢ na dolnym wylaczniku krancowym
kolumny.Wykonanie tej procedury konieczne jest za kazdym razem, gdy uruchamia_ sie
maszyne i kiedy aktywowane jest zabezpieczenie zatrzymania awaryjnego.

Wydany zostanie sygnat akustyczny dla cyklow RESET, kiedy wcisnie si¢ na przycisk
RESET. Stot obrotowy i wozek osiggajg swoje potozenie zerowe.

Kiedy obecny jest zderzak bezpieczenstwa, pierwszy cykl reset moze zosta¢ zatrzymany
tylko poprzez nacisniecie na PRZYCISK AWARYJNY.

Po ukonczeniu cyklu RESET, maszyna znajdzie sie w potozeniu zerowym i bedzie gotowa do
pracy. Maszyna zostata zaprogramowana do wykonywania réznych cykli owijania.

Operator musi wybrac¢ cykl, ktéry najlepiej odpowiada cechom tadunku do owinigcia. Wybraé
rodzaj cyklu do wykonania i ustawi¢ warto$ci parametrow zgodnie ze specyficznymi wymogami.

5 ZALADUNEK | ROZLADUNEK

Nalezy umiesci¢ fadunek do owiniecia na stole obrotowym w prawidtowy sposéb, sprawdzajac jego
stabilnos¢ i dopasowac koncowke folii do palety.

tadunek musi by¢ dobrze wywazony, aby nie doszto do niebezpiecznych sytuac;ji.
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Pod koniec cyklu owijania nalezy przecig¢ folie, roztadowac owiniety produkt i zatadowa¢ na nowg
palete. Jesli maszyna nie znajduje sie w prawidtowe]j pozycji po zatrzymaniu, nalezy nacisngc
przycisk RESET i nastgpi powrét do pozycji wyjsciowe).

6 CYKL PRACY W GORE | W DOL

Paleta jest owijana kiedy wbozek porusza sie w gére i w dot.
Nacisnij przycisk START, aby rozpoczg¢ automatyczny cykl owijania. Zostanie uruchomiony
sygnat dzwiekowy. Dioda STATUS zapali sie na dwie sekundy i bedzie miga¢ az do konca cyklu.

Pod koniec cyklu owijania maszyna zatrzyma sie automatycznie w potozeniu wytadunku. Gdy
maszyna pracuje w trybie standardowym cykl nie powinien by¢ recznie zatrzymywany. Nacisnij
przycisk STOP tylko wtedy, gdy wymagane jest zatrzymanie cyklu pracy z konkretnego powodu.
Cykl zostanie zawieszony.

Po nacisnieciu przycisku START, cykl rozpocznie sie od tej samej pozycji, w ktérej zostat
przerwany i zostanie zakonczony.

7 CYKL PRACY W GORE

Paleta jest owijana, gdy wozek porusza sie w gore.

Nacisnij przycisk START, aby rozpoczg¢ automatyczny cykl owijania. Zostanie uruchomiony
sygnat dzwiekowy. Dioda STATUS zapali sie na dwie sekundy i bedzie miga¢ az do konca cyklu.
tadunek jest owijany podczas ruchu wozka w gére. Gdy wdzek osiggnie najwyzszg pozycje
zaréwno wozek, jak i ruch obrotowy zostajg zatrzymane
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Wybierz sposéb zakornczenia cyklu owijania:

- przytnij folie, a nastepnie nacisnij przycisk STOP, aby zatrzymac cykl. Stét zatrzymuje sie
podczas, gdy wozek powraca do swojego dolnego potozenia.

8 CYKL PRACY W DOL

tadunek jest owijany, gdy wozek porusza sie w dot.
Nacisnij przycisk START, aby rozpoczg¢ automatyczny cykl owijania. Zostanie uruchomiony

sygnat dzwiekowy. Dioda STATUS zapali sie na dwie sekundy i bedzie miga¢ az do konca cyklu.

Stot zostaje unieruchomiony podczas, gdy wozek porusza sie w gore. Gdy wézek osiggnie
najwyzszg pozycje rozpoczyna sie cykl owijania fadunku z goéry do dotu.

|

Cykl owijania mozna réwniez rozpocza¢, gdy wozek znajduje sie w goérnej pozycji. Wybierz cykl
DESCENT (cykl pracy w dot) i nacisnij RESET.

Maszyna wraca do pozycji zerowej, a wozek znajduje sie w gérnym potozeniu. Nacisnij przycisk
START, aby rozpoczagé¢ cykl owijania tadunku z géry do dotu.
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9 CYKL PODWOJNA PALETA/STOS
Niniejszy cykl umozliwia owiniecie dwdch palet, umieszczonych jedna na drugiej.
Ustawi¢ nastepujgce parametry:

o C17: wysokos¢ zwoju

e (C37: wysokos¢ palety w cyklu podwojnej palety/stosu

e (C38: kiedy wozek musi podnies¢ sie po owinigciu pierwszej palety
Nacisna¢ przycisk START by rozpocza¢ cykl owijania.

Pierwsza paleta jest owijana do ustawionej wysokosci (czyli tylko w trakcie podnoszenia) a
nastepnie maszyna ustawia sie na wysokosci gornej palety.

Maszyna rozpocznie owijanie gornej palety (zaréwno w trakcie podnoszenia jak i opuszczania) i
zatrzyma sie na wysokosci, od ktérej rozpoczeta cykl owijania drugiej palety.

10 CYKL WARSTWOWY

Wraz z uruchomieniem tego cyklu, maszyna kontynuuje owijanie, do momentu wykrycia przez
fotokomorke obecnosci przedmiotu.

Nacisngc¢ przycisk START by rozpoczg¢ cykl owijania (nie ma szczegélnych parametréw do
wprowadzenia, w odniesieniu do tej funkcji).

Maszyna rozpoczyna cykl owijania do momentu az fotokomérka wykrywania wysokosci palety,
przestanie wykrywac obecnosc¢ palety.
Ustawi¢ drugg warstwe produktu i ponownie nacisngé¢ przycisk START.

Maszyna wznowi cykl owijania az do odtgczenia fotokomérki, po czym zatrzyma sie.
Mozna powtorzy¢ proces, do momentu, kiedy po nacisnieciu przycisku START, okaze sie, ze
fotokomorka jest odtgczona. W tym przypadku, maszyna ustawi wozek na dole, w pozycji zerowe;j.
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11 CYKL PRACY — WARSTWA WIERZCHNIA

Cykl ten pozwala na natozenie folii zabezpieczajgcej na gérng powierzchnie fadunku.
Nacisnij przycisk START, aby rozpoczg¢ automatyczny cykl owijania. Zostanie uruchomiony

sygnat dzwiekowy. Dioda STATUS zapali sie na dwie sekundy i bedzie miga¢ az do konca cyklu.

Gdy cykl owijania z gory na dot zostanie zakonczony, wozek lekko sie opuszcza i cykl zostaje
zatrzymany.

Natoéz warstwe wierzchnig. Nacisnij START, aby ponownie uruchomic cykl. Wézek przesunie sie
lekko w gore i nastgpi owiniecie warstwy wierzchniej tadunku. Cykl przebiega dalej owijajac
tadunek podczas ruchu wozka w dot.

12 OBSLUGA MANUALNA
Maszyna dziata poprzez przytrzymanie polecenia. W przypadku obrotu mozliwe jest ustawienie

polecenia samozatrzymujacego poprzez przytrzymanie przycisku OK przez co najmniej 5 sekund.

Jesli samozatrzymanie sie nie powiedzie, powtérz operacje.
Po wybraniu obstugi recznej MANUAL nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:

- nacisnij przycisk OK, aby rozpoczg¢ obrot stotu;

- nacisng¢ przycisk JOG +, aby podnies¢ wozek;
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- nacisng¢ przycisk JOG -, aby obnizy¢ wozek.

Zawsze mozna nacisng¢ RESET, aby maszyna wrécita do swojej pozycji zerowej, a wozek do
pozyciji dolne;j.

13 WZMOCNIENIE

| |

Podczas kazdego cyklu owijania (ale nie podczas cyklu recznego) mozna wcisng¢ START, aby
zatrzymac ruch wozka wzdtuz kolumny w celu miejscowego wzmocnienia owiniecia tadunku.
Woézek rozpocznie ponownie swojg prace po zwolnieniu przycisku START.

14 PAUZA
Podczas kazdego cyklu owijania, ale nie podczas cyklu recznego:

- nacisnij STOP, aby przerwac cykl;

- nacisnij START, aby ponownie uruchomic¢ cykl od momentu, w ktérym zostat on zatrzymany.
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15 RESETOWANIE
Podczas kazdego cyklu owijania, ale nie podczas cyklu recznego:

- nacisnij STOP, aby przerwac cykl;

- nacisnij RESET, aby maszyna ustawita sie z powrotem do pozycji zerowej.

15.1 UZYSKANIE POZYCJI ZEROWEJ, GDY OBECNOSC MASZYNY PROXIMITY |
KOLA FONICZNEGO

Maszyna, przy pierwszym resecie nastepujgcym po wigczeniu zasilania, zapamietuje biezagcg
pozycje jako wirtualne zero.

Na poczatku kazdego cyklu maszyna zapamietuje nowe wirtualne zero.

Ma to na celu umozliwienie uzytkownikowi zmiany zera wedtug wtasnego uznania; ponadto
pozwala to rowniez upewni¢ sie, ze po zatadowaniu maszyny na koncu pakowania paleta moze
zosta¢ wznowiona z tej samej pozyc;ji.

Kolejne resety przywrdcg stot do tej pozycji. Dlatego po wystgpieniu btedu podczas nacisniecia
resetu paleta ustawi sie tak, jak zaczefa. Tylko pierwszy reset ustawia wirtualne zero, kolejne
resety sg wazne dla zera ustawionego na poczagtku cyklu.
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16 WZNOWIENIE PRACY PO ZATRZYMANIU AWARYJNYM

W przypadku zagrozenia nalezy nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, ktéry znajduje
sie na panelu sterowania (czerwony przycisk na zéitym tle). Maszyna zostanie w bezpieczny
sposéb zatrzymana w mozliwie najkrotszym czasie.

GENCy.
<& S

Po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego, nalezy postgpi¢ w nastepujgcy sposob:
- zresetowac przycisk awaryjnego zatrzymania;
- nacisng¢ przycisk RESET, aby przywréci¢ prace maszyny.

Po nacisnieciu przycisku RESET, maszyna osigga pozycje zerowg. Po zakonczeniu ponownego
pozycjonowania, nastepuje uruchomienie sygnatu dzwiekowego.

Nalezy nacisngc¢ przycisk START, aby kontynuowaé cykl, ktéry dziatat przed zatrzymaniem
awaryjnym. Poprzez naci$niecie wytgcznie przycisku START po zresetowaniu przycisku
awaryjnego, maszyna nie moze byé ponownie uruchomiona. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat o koniecznosci ponownego ustawienia maszyny (poprzez nacisniecie przycisku
RESET).

A\

Przed wznowieniem pracy maszyny po zatrzymaniu awaryjnym, nalezy upewnic¢ sie, ze
sytuacja, ktéra spowodowata zagrozenie, zostata usunieta.
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17 DIAGNOSTYKA

Ponizsza tabela opisuje awarie, ktére mogg mie¢ miejsce.

AWARIA

MOZLIWE ROZWIAZANIA

Brak zasilania
elektrycznego (dioda
POWER nie $wieci)

Nalezy sprawdzi¢, czy wtyczka zostata w prawidtowy sposob
podigczona do gniazda zasilajgcego.

Nalezy sprawdzi¢, czy gtowny przetgcznik maszyny znajduje sie w
pozycji ON.

Nalezy sprawdzi¢, czy w sieci znajduje sie napiecie.

Nalezy sprawdzi¢ stan bezpiecznikow panelu sterowania.

Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Stot obraca sie w
nieprawidtowy sposéb

Nalezy sprawdzi¢, czy parametry stotu obrotowego zostaty
poprawnie ustawione.

Nalezy sprawdzi¢ i jezeli to konieczne zanotowa¢ informacje o
napieciu fancucha stotu obrotowego, jak okreslono w instrukcji
konserwaciji oraz w informacjach ogéinych.

Nalezy sprawdzi¢, czy wytgczniki krancowe pod stotem dziatajg w
prawidtowy sposob.

Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Wézek w nieprawidtowy
sposob przesuwa sie w
gére i w dot

Nalezy sprawdzié, czy parametry przesuwu woézka w gore i w dot
zostaty w prawidtowy sposob ustawione.
Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Folia rozdziera sie podczas
automatycznego cyklu
owijania

Nalezy sprawdzi¢, czy parametry hamulca zostaty w prawidtowy
sposéb ustawione.
Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Sposob naprawy i uruchamiania maszyny po interwencji musza by¢é uzgodniony z
producentem, gdy powyzsze informacje sa niewystarczajace do usuniecia usterki.
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18 FUNKCJE USB

UZYWAC JEDYNIE NAPEDOW USB FLASH 2.0 (STANDARDOWE NAPEDY
3.0 NIE SA WSPOMAGANE)

NOSNIK PAMIECI USB MUSI BYC SFORMATOWANY W STANDARDZIE
FAT32; NIE SA DOZWOLONE NOSNIKI PRZEKRACZAJACE 8 GB

Funkcje USB mogg by¢ uzywane przez operatora do aktualizacji oprogramowania i/lub
parametrow panelu elektrycznego, w celu naprawy btedéw systemowych lub przywrdcenia panelu,
jak réwniez w celu dodania funkcji oprogramowania lub pakietéw jezykowych.

Ponadto funkcje USB pozwalajg uzytkownikowi na tworzenie kopii zapasowych catego zestawu
parametrow i/lub pojedynczych programoéw uzytkownika.

Aby uzyskac¢ dostep do menu USB, nalezy naciska¢ z pozycji gtéwnej strony przycisk "Jog —"
dopdki nie osiaggnie sie pozycji "Funkcje USB", nastepnie nalezy nacisng¢ "OK" w celu otwarcia
menu USB.

Nie rozpoczynac cyklu owijania z wigczong funkcjg USB.

Menu funkcji USB zawiera nastepujgce funkcje:

1) kaduj program uzytkownika: pozwala to uzytkownikowi na zatadunek, z pamieci flash,

programu zapisanego wczesniej za pomocg funkcji "Zapisz program uzytkownika" (patrz
nastepny wpis).Jesli wybrany program nie jest obecny w pamieci USB, panel wyswietli
komunikat o btedzie.Zwigzek pomiedzy plikami bin przechowywanymi w pamieci USB a
aktualnie zatadowanym programem uzytkownika wynosi 1:1, tj. jesli PRG16.bin jest obecny
w pamieci USB, program uzytkownika panelu elektrycznego 16 zostanie zastgpiony przez
dane zawarte wewnatrz PRG16.bin.

2) Zapisz program uzytkownika: pozwala uzytkownikowi na zapisanie na no$niku jednego z

3)

32 wczesniej ustawionych programéw. Plik zostanie zapisany jako "PRGxx.bin", gdzie "xx"
oznacza numer programu (na przyktad programu numer 3 zostanie zapisany jako
"PRGO03.bin").Pliki zapisane z pozycji panelu moga mie¢ zmieniang nazwe (z uzyciem
komputera) z odmiennym numerem programu: w taki sposéb uzytkownik moze tworzy¢
kopie tego samego programu uzytkownika, lecz wszystkie z takimi samymi wartosciami dla
ustawien parametrowych (wartosci nie mogg by¢ edytowane).

» UWAGA: Polecenie "Zapisz program uzytkownika" tworzy kopie zapasowa tylko
jednego z 32 ustawionych parametréw cyklu (tylko parametry P); aby utworzy¢ kopie
zapasowg catego zestawu parametréw, patrz ponizsza funkcja "Zapisz Par".

Rejestr danych: Niniejsza funkcja nie jest jeszcze aktywna, lecz jest przystosowana do
zapisywania zaawansowanych statystyk maszyny.

4) Zapisz par: Niniejsza funkcja tworzy na nosniku pamieci catkowitg kopie wszystkich

5)

parametrow ustawionych na panelu, kiére mogag by¢ zatadowane w pdzniejszym czasie, w
celu przywrdcenia panelu lub w celu stworzenia kopii wszystkich ustawien na innych
maszynach (na przyktad panel pomocniczy) Plik zostanie zapisany w pamieci USB jako
"CC_ALL.bin".

Read Par: niniejsze polecenie taduje kopie informacji dotyczacych innych maszyn,
uprzednio zapisanych w pamieci flash.

PL UC REV4 18



6)

» UWAGA: gdy plik “CC_ALL.bin" jest tadowany na innym panelu, bardzo wazne jest
sprawdzenie, czy wersja oprogramowania odpowiada wersji zapisanej ha panelu
oryginalnym, lub, w przypadku gdy wersja oprogramowania nie pasuje, zapewnienie ze
ustawienie parametréw nie zostanie zmienione z jednej wersji na drugg (na przyktad, w
przypadku dodawania nowych parametrow).

Jezeli ustawienie parametréw rézni sie¢ pomiedzy dwoma panelami docelowymi,
jedynym sposobem na skopiowanie ustawien jest dokonanie ich manuainej
zmiany, poprzez obstuge maszyny (zobacz réwniez funkcja “Save all as .txt*)

Zapisz wszystko jako .txt: za posrednictwem niniejszego polecenia panel zapisze w pamieci
falsh zarébwno kopie binarng EB jak i plik tekstowy z peing listg wszystkich ustawien
(wartosci parametréw, wersja oprogramowania, numer seryjny itp). Plik binarny jest taki
sam jak plik utworzony za posrednictwem polecenia “Save Par®, z wyjgtkiem jego nazwy,
ktéra, w tym przypadku zostanie wygenerowana z numeru seryjnego maszyny: na
przyktad, jezeli numer seryjny maszyny posiada forme C1500001M, plik bedzie posiadat
nazwe 1500001M.bin i 1500001 M.txt).

18.1 AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA | JEZYKA

W celu aktualizacji pakietu oprogramowania i jezyka na EB, postepowaé zgodnie z procedurg
przedstawiong ponize;j:

1)

2)

3)

Skopiowac¢ 2 pliki dla jezyka - CeC_Ing.bin, CEC_Par.bin —i plik oprogramowania -
CEC_SW.bin — na nosnik pamieci USB.

Wigczy¢ panel i wprowadzi¢ USB z prawidtowymi plikami dla maszyny

Poczekac na zakonczenie instalacji. Panel zazada 3 plikow, lecz operator moze zwyczajnie
wprowadzi¢ USB do panelu i proces instalacji zostanie przeprowadzony w sposob
automatyczny.

Po zakonczeniu instalacji, EB bedzie w jezyku wtoskim (czyli w jezyku domysinym), w celu
jego ustawienia na zadany jezyk nacisng¢ Jog-, aby uzyska¢ dostep do menu i ponownie
go nacisngé, az do dotarcia do menu “Parametry ogdlne”.

Nacisng¢ OK aby uzyskac dostep i ponownie nacisng¢ OK na pierwszej pozycji “Jezyk”,
aby uzyskac dostep do wykazu jezykdw. Nastepnie nacisng¢ Jog-, az do dotarcia do
pozgdanego jezyka i nacisng¢ OK.

» UWAGA: Jezeli nie zachodzi koniecznos$¢ aktualizacji oprogramowania, operator moze
zaktualizowac jedynie jezyk, umieszczajgc na nosniku USB wytgcznie pliki CeC_Ing.bin
i CEC_Par.bin.
W przeciwnym przypadku, przy kazdej aktualizacji oprogramowania, moze rowniez
zachodzi¢ koniecznos$¢ ponownej instalacji plikéw jezykowych.
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